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I. INFORMACION GENERAL DEL CURSO
Escuela Profesional de Ingeniería Industrial
II.
SUMILLA Y DESCRIPCIÓN DEL CURSO 
	¿Qué es el curso?

Proceso de Manufactura: 

Conjunto de actividades relacionadas y ordenadas con las que se consigue trasmitir las enseñanzas y comprensión de los procesos que intervienen en la producción de un producto desde su diseño hasta la producción utilizando el sistema de automatización,  CNC, simuladores para luego llevarlo a la ejecución en la fresadora cnc, torno cnc como también el ensamblaje de un producto utilizando los brazos robóticos (marca KUKA procedencia Alemana o YASKAWA(Motoman  Japones) 

  Planear, integrar, organizar, dirigir y controlar

Estas actividades permiten a los futuros ingenieros  lograr sus objetivos en el ejercicio de su profesión.

Sumilla:
La asignatura está orientada a lograr que el estudiante de ingeniería industrial conozca los procesos de manufactura existentes en la industria y también que conduzca al diseño de un producto (proyecto); selección del proceso (maquinas, herramientas, cortes, torno, fresadora); elección de la tecnología (manual, mecanizada, automatizada) Diagramas de operaciones.

Competencia:

Aplica la enseñanza personalizada en el laboratorio de Manufactura y Automatización fomentando la enseñanza - aprendizaje (aprendiendo haciendo en la adaptación a nuevas situaciones).



II. CAPACIDADES AL FINALIZAR EL CURSO                                                                                     
	
	CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA
	NOMBRE DE LA UNIDAD DIDACTICA
	SEMANAS 

	UNIDAD

I
	Investiga, ejecuta los procesos de fabricación.
	Concepto procesos de manufactura. 
	1,2,3,4

	UNIDAD

II
	Analiza, explica el proceso de calibración y funcionamiento.
	· Fresadora.


	5,6,7,8

	UNIDAD

III
	Reconocimiento de herramientas calibración y funcionamiento.

	· Torno


	9, 10, 11 ,12

	UNIDAD

IV
	Elaboración de proyecto y/o Ensamblaje
	Relaciones y funciones
	13, 14, 15, 16


III.  INDICADORES DE CAPACIDADES AL FINALIZAR EL CURSO
	No
	INDICADORES DE CAPACIDAD AL FINALIZAR EL CURSO

	1
	Reconocimiento de herramientas.

	2
	Analiza y comenta sobre los diferentes tipos de procesos de manufactura.

	3
	Diseña diagramas de proceso.

	4
	Analiza, explica el proceso de calibración y funcionamiento fresadora cnc.

	5
	Analiza, explica el proceso de calibración y funcionamiento torno cnc.

	6
	Logrará Elaborar en las maquinas cnc como también ensamblaje.


IV.- DESARROLLO DE LAS UNIDADES DIDÁCTICAS:
	Unidad Didáctica I 


	

	
	Semana
	Contenidos 
	Estrategia didáctica

	
	
	Conceptual
	Procedimental
	Actitudinal
	

	
	1
	Conocimientos básicos de procesos de manufactura.

	Reconoce los fundamentos de los procesos de manufactura
	Justificar su importancia 
	· Enseñanza Personalizada
· Aprendizaje basado en diseño, programación y manejo de Maquinaria y/o equipos en el laboratorio.

	
	2
	Técnicas.

Características y procedimientos
	Tipos de procesos de manufactura 
	Arguye los resultados que se obtienen 
	

	
	3
	Secuencias de procesos.
	Identifica y realiza los procedimientos ordenados de procesos.
	Justifica los resultados 
	

	
	4
	Practica.
	Ordena y desarrolla las actividades en su correcta secuencia.
	Establece la validez de los procedimientos.
	


	Unidad Didáctica II

	

	
	Semana
	Contenidos 
	Estrategia didáctica

	
	
	Conceptual
	Procedimental
	Actitudinal
	

	
	5
	Fresadora.


	Identifica la maquinaria -equipo
	Establece la relación hombre –máquina.
	· Enseñanza Personalizada
· Aprendizaje basado en diseño, programación y manejo de Maquinaria y/o equipos en el laboratorio.

	
	6
	Calibración de fresadora.
	Conocimientos de parámetros de calibración
	Selecciona comandos adecuados.
	

	
	7
	Practica diseño.
	Desarrolla diseños
	Acrecienta sus conocimientos 
	

	
	8
	Practica diseño y simulación
	Desarrolla diseños y ejecuta la simulación en la plataforma.
	Participa en su ejecución
	


	Unidad Didáctica III

	

	
	Semana
	Contenidos 
	Estrategia didáctica

	
	
	Conceptual
	Procedimental
	Actitudinal
	

	
	9
	Torno.

	Identifica la maquinaria -equipo
	Establece la relación hombre –máquina.
	· Enseñanza Personalizada
· Aprendizaje basado en diseño, programación y manejo de Maquinaria y/o equipos en el laboratorio.

	
	10
	Calibración de torno.
	Conocimientos de parámetros de calibración
	Selecciona comandos adecuados.
	

	
	11
	Practica diseño.
	Desarrolla diseños
	Acrecienta sus conocimientos
	

	
	12
	Practica diseño y simulación.
	Desarrolla diseños y ejecuta la simulación en la plataforma.
	Participa en su ejecución
	


	 Unidad Didáctica IV 



	
	Semana
	Contenidos 
	Estrategia didáctica

	
	
	Conceptual
	Procedimental
	Actitudinal
	

	
	13
	Proyecto grupal y/o individual. 


	Diseña un producto 
	Justifica  la importancia los componentes.
	· Enseñanza Personalizada
· Aprendizaje basado en diseño, programación y manejo de Maquinaria y/o equipos en el laboratorio.

	
	14
	Viaje de estudio (visita a planta) o practica de taller.
	Elabora el programa para obtener dicho producto. 
	Selecciona los pasos  correspondencia para tal fin.
	

	
	15
	Culminación de proyecto individual o grupal.


	Realiza la simulación de producción del producto.
	Establece el mejor procedimiento para su ejecución.
	

	
	16
	Presentación de proyectos
	Desarrolla el producto.
	Selecciona el mejor  procedimiento.
	


V.
MATERIALES EDUCATIVOS Y OTROS RECURSOS DIDÁCTICOS

Los materiales educativos y recursos didácticos que se utilizaran en el desarrollo del presente curso:

· Materiales convencionales como Separatas, guías de prácticas, Pizarra y plumones.
· Equipo audiovisual

· Programas informáticos 
· Presentaciones multimedia, animaciones y simulaciones interactivas.

VI. EVALUACIÓN

                                                                                        PONDERACIONES

                                                                                Pond.1                 Pond.2
Evaluación conocimiento            30 %               20 %

Evaluación Producto                    35 %               40 %

Evaluación Desempeño               35 %               40 %
Nota Final= (PP1 + PP2)/2 (*)
(*) Resolución Rectoral No 130-2015-CU-UNJFSC, Huacho 20de febrero del 2015
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